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Le componenti dell’impianto sono in parte realizzate in cemento armato
o prefabbricati di calcestruzzo e parte in ferro al carbonio; pilu

precisamente le strutture realizzate in cemento armato o prefabbricati

sSono:

- Trincee per lo stoccaggio delle biomasse

- Vasca di carico

- Basamento di appoggio del serbatoio di idrolisi

- Basamento di appoggio del digestore primario

- Basamento di appoggio del digestore secondario

- Basamento per la serie di filtri per la depurazione del biogas
- Basamento per il container con cogenerazione

- Cabina di controllo e comando

- Cabina elettrica

- Struttura coperta per lo stoccaggio del digestato solido

Le strutture realizzate in ferro al carbonio sono:

- Serbatoio di idrolisi

- Digestore primario

- Un digestore secondario con sovrastante gasometro

- Serie di filtri per la depurazione del biogas

- Cogeneratore per la produzione di energia elettrica ed energia
calorica

- Gruppo separazione solido-liquido

Nell' impianto sono presenti parti realizzate in acciaio inox come ad
esempio il piping, le saracinesche e la strumentazione di controllo.
Per la demolizione dellopera e per permettere 'accesso degli operai e

del personale specializzato al cantiere sara opportuno bonificare




limpianto. Per bonifica dellimpianto si intende una serie di operazioni
volte a permettere la demolizione dellimpianto in completa sicurezza.

Le operazioni di bonifica comprendono:

1- Svuotamento in sicurezza dei serbatoi (apertura degli sfiati e
immissione di aria con ventole) e delle vasche con allontanamento

del materiale biologico di risulta tramite azienda specializzata;

2- Lavaggio dei serbatoi e delle vasche con la completa rimozione della
frazione organica residua e invio allo smaltimento, tramite azienda

specializzata, delle acque di lavaggio

3- Bonifica con azoto liquido per la rimozione completa e totale del

biogas e I'eliminazione di eventuali sacche di miscele esplosive.

Una volta ultimate queste operazioni si procedera alla rimozione delle
apparecchiature di controllo. Questi sistemi di controllo sono faciimente
rimovibili in quanto sono collegati al piping mediante un attacco filettato,
pertanto per smontarli & sufficiente svitare lo strumento dal filetto. Gli

strumenti di controllo sono:

1- Misuratori di pH

2- Redoximetri

3- Pressostati

4- Termostati

5

Misuratori di portata

Suddette apparecchiature contenenti metalli pregiati verranno inviate a

smaltitori autorizzati per il ricupero e riciclo di argento e rame. Una volta

rimossi gli strumenti di misura si demolira il piping (mediante rimozione




dei bulloni dalle flange) e verranno rimosse le saracinesche e le pompe.
| materiali risultanti dalla demolizione delle parti adesso descritte

saranno inviati a diverse forme di recupero:

1) le pompe potranno essere rivendute (se in buone condizioni) o
riconsegnate alla ditta produttrice che provvede al riciclaggio e allo

smaltimento del materiale inutilizzabile;
2) le tubazioni in acciaio inox saranno conferite in fonderia;

3) dopo essere state smontate le valvole ed elettrovalvole saranno
avviate, a seconda del tipo di materiale (alluminio da una parte,

acciaio e ghisa dall'altra ), in fonderia per il riciclaggio.

Dopo la demolizione del piping e la rimozione delle pompe verranno
demoliti i serbatoi in ferro al carbonio. Per la demolizione dei serbatoi

verranno eseguite le seguenti operazioni:

1) rimozione del lamierino di acciaio a protezione della coibentazione

con avvio alla fonderia;
2) rimozione del poliuretano espanso ed invio al riciclaggio;

3) taglio delle lamiere partendo dal tetto con sollevamento a mezzo gru

e quindi smontaggio a settori su piano a terra;

4) sezionamento in pannelli da 2,0 m x 4,0 m delle pareti e del fondo

con invio alla fonderia.

Dopo la rimozione dei serbatoi si procedera allo smaltimento del
cogeneratore. Lo smaltimento del cogeneratore viene effettuato
dallazienda che lo fornisce pertanto il container verra caricato su un

bilico e trasportato alla sede dell’azienda produttrice ove questa, dietro il




pagamento di un corrispettivo (quantificabile in 15.000 €), provvedera a
recuperare il recuperabile e smailtire il resto.

Per quanto riguarda I'impianto elettrico verranno recuperati tutti i cavi e
le corde di rame e successivamente conferiti ad aziende che attuano il
riciclaggio di materie prime; ovviamente verra rimosso anche
l'elettrodotto interrato che collega la sala trasformazione BT/MT alla
cabina utente mentre I'elettrodotto compreso tra la cabina utente e il
punto di connessione non verra rimosso in quanto di proprieta
del’ENEL. La sala di controllo e trasformazione sara demolita e i quadri

e il trasformatore posti al suo interno conferiti in discarica.

In merito alla rimozione delle strutture in cemento armato e in

prefabbricati di calcestruzzo si eseguiranno due tipi di intervento:

- | prefabbricati in calcestruzzo verranno rimossi e se possibile

reimpiegati, altrimenti verranno demoliti e conferiti in discarica;

- Le strutture in cemento armato gettate in opera, come i basamenti
dei serbatoi, del cogeneratore e dalla sala di controllo e
trasformazione verranno demoliti a mezzo martello pneumatico con
formazione di inerti da poter reimpiegare o avviare alla discarica.
Stesso discorso per quanto riguarda la vasca di carico, anch’essa

realizzata in cemento armato.

La rimozione di queste strutture sara completa e totale in modo da
mettere a nudo il suolo su cui poggiavano.

Una volta rimosso completamente I'impianto si procedera al ripristino
della zona interessata con il riporto del terreno, in modo da coprire gli
sbancamenti eseguiti per realizzare i basamenti. Effettuate le opere di

riempimento si passera allo spianamento dell’'area e successivamente al




ripristino della fertilita del terreno mediante l'utilizzo di compost e
concimi. Dopo aver ripristinato il terreno si passera alla messa a dimora
di vegetazione autoctona oppure, se l'azienda lo riterra opportuno, si
procedera ad una aratura profonda, da attuarsi prima dei freddi invernali,

in modo da preparare il terreno per le colture primaverili.

Bologna li Il Tecnico Progettista i
29 agosto 2011 Dr Walther Simonini




COSTI DEMOLIZIONE IMPIANTO

DEMOLIZIONE SERBATOI/ PIPING/BASAMENTI/PAVIMENTAZIONE/SALA CONTROLLO/IMPIANTO ELETTRICO/

TRINCEE/RIMOZIONE TELONI LAGONI
COMPOSIZIONE SQUADRA DI DEMOLIZIONE

OPERAI SPECIALIZZATI (SALDATORI)
OPERAI
MANOVALI

TRASPORTO ROTTAMI E CALCINACCI

TRASPORTO FERRO SERBATOI E PIPING
TRASPORTO CALCINACCI
MANOVALI

MACCHINARI UTILIZZATI

RUSPA 80 HP

GRU CON BRACCIO DA 22 m E PORTATA 16 TON
AUTOCARRO CON PORTATA DI 10 TON.
FIAMMA OSSIDRICA

GRUPPO ELETTROGENO 30 KW

MARTELLO PNEUMATICO

ESCAVATORE UNIVERSALE 100 HP

RIMOZIONE COGENERATORE E POMPE

RIMOZIONE COGENERATORE E POMPE
OPERAI

TRASPORTO POMPE E COGENERATORE
SMALTIMENTO COGENERATORE

DEMOLIZIONE STRUTTURE IN C.A.

DEMOLIZIONE TRINCEE

DEMOLIZIONE STRUTTURA DIGESTATO SOLIDO
MANOVALI

RUSPA 80 HP

ESCAVATORE UNIVERSALE 100 HP

COSTO TOTALE DEMOLIZIONE

COSTI RIPRISTINO EX-ANTE AREA AGRICOLA

RIPORTO TERRENO E SPIANAMENTO AREA

RIPORTO TERRENO

SPIANAMENTO AREA

RIPRISTINO VEGETAZIONE AUTOCTONA
MANOVALI

RUSPA 80 HP

AMMENDANTE DA DISTRIBUIRE IN CAMPO

COSTO RIPRISTINO AREA

N.operai Costo mano d'opera €/h  Ore lavorate Spesa totale
3 30,02 176 15851
2 28,29 184 10411
3 25,95 184 14324
N. giorni N.operai Ore lavorate Spesa totale
5
5
3 80 6228
N. macch Costo noleggio €/h Ore lavorate Spesa totale
2 71,07 232 32976
2 92,7 160 29664
2 43,56 80 6970
3 1,85 176 977
2 44,29 (giorno) 60 giorni 5315
3 5,58 232 3884
1 70,04 232 16249
N. giorni N.operai Ore lavorate  Spesa totale
5
2 40 2263
2 16 1394
15000
N. giorni N.operai/macchinari Ore lavorate  Spesa totale
2
2
3 32 2491
2 32 4548
1 32 2241
170786
N. giorni N.operai/macchinari Ore lavorate  Spesa totale
4
5
3
3 96 7474
2 72 10234
Quantitainmc  costo euro/mc  Spesa totale
20 25 500
18208
188994

COSTO DEMOLIZIONE IMPIANTO E RIPRISTINO AREA

Note: i prezzi qui considerati sono stati presi dal prezzario delle opere edili della camera di commercio di Verona
Per quanto riguarda le ore di lavoro dei dipendenti e dei macchinari si fa presente che sono state calcolate peril
singolo operaio o macchinario e poi moltiplicate per il numero di operai e macchinari utlizzati

Per il conteggio delle ore di lavoro si & fatto riferimento al cronoprogramma di demolizione delle opere

Il dato utilizzato per lo smaltimento del cogeneratore & stato fornito dall'azienda produttrice




